@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 




© Offenlegungsschrift 
DE 4208981 A1 



@ Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P 42 08 981 .6 
20. 3.92 
23. 9.93 



Int. CI. 5 : 

B41F 16/02 

D06P 5/13 

B 41 F 17/34 «- 
// D06P 1/38.3/66 ^ 

00 
O) 

00 

o 

CM 



LU 

O 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Bedrucken von ceilulosefaserhaltigen Faden oder Textilwaren 

(§) Durch einen Einsatz einer Befeuchtung, die Ausbildung 
der ersten Umlenkrolle als Anpreftrolle und das wasserun- 
durchlassige AbschlieSen eines Druckzylinders mit dem 
Druckpapier und der zu bedruckenden Ware gegenuber dem 
AnpreSband wird erreicht, daS es nunmehr moglich ist, 
cellulosefaserhaltige Ware mit Reaktivfarbstoffen im Trans- 
ferdruckverfahren zu bedrucken. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Bedrucken von cellulosefaserhaltigen Faden oder Tex- 
tilwaren, die als Gewebe oder Maschenware vorliegen, 5 
wobei ein Transferdruckverfahren eingesetzt werden 
soil, und zwar unter Verwendung von Reaktivfarbstof- 
fen. 

Beim Transferdruckverfahren erfolgt der Druck zu- 
erst auf einen Hilfstrager, ublicherweise Papier, wobei 10 
dann der Druck insbesondere unter Einsatz von Hitze 
auf den Stoff ubertragen wird. Man laBt das Transferpa- 
pier mit der bedruckten Seite auf dem zu bedruckenden 
Gewebe liegend gemeinsam mit diesem durch eine Wal- 
zenanordnung laufen, wobei die Hauptwalze auf etwa 15 
160° aufgeheizt ist Unter dem EinfluB von Warme und 
dem gleichzeitig dabei auftretenden Druck iibertragt 
sich das Muster vom Papier auf das Gewebe. 

Oblicherweise werden im Transferdruckverfahren 
Dispersionsfarbstoffe eingesetzt, wobei aber als Fasern 20 
Kunststoffasern eingesetzt werden miissen. Bei diesem 
Verfahren fallt ein Dampfen oder Waschen fort, d. h.die 
bedruckte Ware kann sofort weiterverwendet werden. 
Fur das Transferdruckverfahren sind Flachengebilde 
aus Polyester am besten geeignet. Prinzipiell kfinnen 25 
aber auch ohne jede Vorbehandlung Triacetat-, Polya- 
mid- und Polyacryl- Stoff e bedruckt werden. 

Das Transferdruckverfahren in Verbindung mit Di- 
spersionsfarbstoffen ist bei Naturfasern, insbesondere 
cellulosefaserhaltigen Faden oder Stoffen, nur mit urn- 30 
standlichen und zusatzlichen Behandlungen moglich, die 
dieses Verfahren in Verwendung mit cellulosefaserhalti- 
gen Stoffen wirtschaftlich uninteressant machen. Auch 
fallt eine erhebliche Umweltbelastung bei diesem Ver- 
fahren an. 35 

Um cellulosefaserhaltige Faden oder Stoffe zur Auf- 
nahme der Farbstoffe zu sensibilisieren, sind besondere 
MaBnahmen erforderlich, die in der Praxis nicht in Fra- 
ge kommen. Insbesondere geht die Umweltfreundlich- 
keit des Transferdruckverfahrens verloren ebenso wie 40 
die Wirtschaftlichkeit. 

In der Praxis ist es bekannt, zum Farben und Bedruk- 
ken von cellulosefaserhaltigem Fasermaterial Reaktiv- 
farbstoffe einzusetzen. Hierbei handelt es sich um eine 
Gruppe von Farbstoffen, die beim Farben mit den OH- 45 
Gruppen der Cellulose, z. B. der Baumwolle, oder auch 
mit den Aminogruppen der Wolle chemisch reagiert, so 
daB Faser und Farbstoff chemisch fest gebunden wer- 
den. 

Die Anwendung derartiger Reaktivfarbstoffe in Ver- 50 
bindung mit einem Transferdruckverfahren und in Ver- 
bindung mit cellulosefaserhaltigen Waren ist bisher als 
unmoglich angesehen worden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das an sich 
wirtschaftliche Transferdruckverfahren auch in Verbin- 55 
dung mit Reaktivfarbstoffen und in Verbindung mit cel- 
lulosefaserhaltigen Faden oder Textilwaren einzuset- 
zen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung 
vorgeschlagen, die sich durch die im Hauptanspruch ge- eo 
nannten MaBnahmen und Einrichtungen kennzeichnet 

Mit anderen Worten ausgedriickt wird ein im Prinzip 
bekanntes Kalanderwerk, wie es beim Transferdruck- 
verfahren mit Dispersionsfarbstoffen bekannt ist, einge- 
setzt, wobei sich aber dieses bekannte Kalanderwerk 65 
vom erfindungsgem&Ben Kalanderwerk dadurch unter- 
scheidet,daB 



a) zusatzlich eine PreBwalze vorgesehen ist, die das 
Textilmaterial und das Transferpapier bei ihrem 
Einlauf auf den Zylinder auf die Oberflache des 
Zylinders preBt, und zwar mit einem Druck von 
beispielsweise 6 bis 8 bar, 

b) eine wasserundurchlassige Bahn, z. B. eine Folie 
oder eine Decke, die das Transferpapier und die 
Textilware gegen das AnpreBband hin abschlieBt, 
eingesetzt wird, so daB keine Feuchtigkeit nach au- 
Ben hin in das AnpreBband entweichen kann und 
daB schlieBlich 

c) eine Befeuchtungswalzenanordnung vorgesehen 
ist, die das Textilmaterial vor Einlauf an den Zylin- 
der anfeuchtet und dadurch zu einem Quellen der 
Faseranordnungen filhrt, wodurch die chemische 
Reaktion des Reaktivfarbstoffes mit der Cellulose 
oder der Wolle verbessert wird, d. h. das zu bedruk- 
kende Material wird entsprechend aufgeschlossen. 

Der Transferdruck stellt eine indirekte Druckmetho- 
de dar, bei der das anzuwendende Farbstoffgemisch als 
positiv sichtbares Druckdessin auf einem Zwischentra- 
ger, meist Papier, gedruckt vorliegt. Vom trockenen Pa- 
pier werden die Farbstoffe durch Hitzetransfer und 
durch Sublimation (Obergang von der festen, direkt in 
die gasformige Phase) auf das Textilgut ubertragen und 
dort wieder in fester Form fixiert. Ein nachfolgendes 
Auswaschen nicht fixierter Farbstoffe entf&Ilt. 

Durch die Anwendungen der vorstehend genannten 
MaBnahmen konnte in uberraschender Weise festge- 
stellt werden, daB es moglich ist, das kostenglinstige 
Transferdruckverfahren auch fur cellulosefaserhaltige 
Ware einzusetzen, und zwar in Verbindung mit Reaktiv- 
farbstoffen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung er&utert 

In der Zeichnung ist mit 1 ein Kettbaum und mit 10 
ein Warenbaum bezeichnet. Die zu bedruckende Textil- 
ware 6, namlich cellulosefaserhaltige Faden oder Gewe- 
be oder Maschenware, wird vom Kettbaum 1 abgezo- 
gen und zum Warenbaum 10 gefUhrt, wobei dazwi- 
schengeschaltet das eigentliche Druckwerk vorgesehen 
ist 

Das Druckwerk besteht im wesentlichen aus dem 
Druckzylinder 7, der beheizt ist und der von der zu 
bedruckenden Textilware 6 teilweise umschlungen wird. 
Hierzu ist ein uber Umlenkrollen 9 gefiihrtes AnpreB- 
band 8 vorgesehen, wobei die im Bereich des Einlaufs 
der Textilware 6 an den Zylinder 7 vorgesehene Um* 
lenkrolle als AnpreBrolle 14 ausgebildet ist Diese An- 
preflrolle 14 driickt mit einem Druck von etwa 6 bis 
8 bar das sich zwischen ihr und der Oberflache des 
Druckzylinders 7 befindende Material fest auf die Ober- 
flache des Druckzylinders. 

Mit 5 ist das Druckpapier bezeichnet, das zwischen 
Oberflache des Druckzylinders 7 und der Oberflache 
der Textilware 6 im Bereich der AnpreBwalze 14 einge- 
fuhrt wird. Unter die Textilware 6 und uber das AnpreB- 
band 8 wird eine wasserdichte Folie 3 oder Decke einge- 
ftihrt, die bewirkt, daB ein Entweichen der Feuchtigkeit 
von der Oberflache des Druckzylinders 7 in das AnpreB- 
band 8 ausgeschaltet wird. 

Bei 2 ist eine Befeuchtungswalzenanordnung erkenn- 
bar, die bewirkt, daB das zu bedruckende Material 6 vor 
Einlauf an den Druckzylinder 7 angefeuchtet wird, so 
daB ein AufschlieQen der cellulosefaserhaltigen Fasern 
erfolgt und damit die chemische Reaktion der Reaktiv- 
farbstoffe mit der Cellulose bzw. mit der Wolle verbes- 
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sert wird. 

Durch den Einsatz der Befeuchtung, die Ausbildung 
der ersten Umlenkrolle als AnpreBrolle und das wasser- 
undurchlassige AbschlieBen des Druckzylinders mit 
dem Druckpapier und der zu bedruckenden Ware ge- 5 
genuber dem AnpreBband wird erreicht, daB es nun- 
mehr moglich ist, cellulosefaserhaltige Ware mit Reak- 
tivfarbstoffen imTransferdruckverfahren zu bedrucken. 

Patentanspruch 10 

Vorrichtung zum Bedrucken von cellulosefaserhal- 
tigen Faden oder Textilwaren (Gewebe oder Ma- 
schenware) im Transferdruckverfahren unter Ver- 
wendung von Reaktivfarbstoffen, gekennzeichnet 15 
durch einen beheizten Zylinder (7), ein den Zylin- 
der (7) teilweise umgebendes endloses AnpreBband 
(8), von einem Kettbaum (1) zum Warenbaum (10) 
gefiihrtes cellulosefaserhaltiges Textilmaterial (6), 
zwischen Oberflache des Zylinders (7) und dem 20 
Textilmaterial (6) eingefQhrtes Transferpapier (5), 
wobei zusatzlich 

a) eine PreBwalze (4) vorgesehen ist» die das 
Textilmaterial (6) und das Transferpapier (5) 
bei ihrem Einlauf auf den Zylinder (7) auf die 25 
Oberflache des Zylinders (7) preBt, 

b) eine wasserundurchlassige Bahn (3), die das 
Transferpapier (5) und die Textilware (6) ge- 
gen das AnpreBband (8) hin abschlieBt, 

c) eine Befeuchtungswalzenanordnung (2), die 30 
das Textilmaterial (6) vor Einlauf an den Zylin- 
der (7) anf euchtet. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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